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SOBRE EL PROYECTO

Las empresas tratamentistas y los fabricantes de componentes de altas exigencias mecanicas vy
tribologicas estan supeditados al desarrollo de una alternativa viable y sostenible al cromo duro,
proceso que permite obtener unas excelentes propiedades superficiales pero gque implica el uso de
cromo hexavalente, incluido en el Anexo XIV del reglamento EEACH y con un plazo de uso hasta

septiembre de 2024,

El proyecto SUSCROM propone culminar el proceso de sustitucion que consistira en la mejora de las

prestaciones de los procesos de niguel quimico y en el desarrollo de un proceso de cromado con . [:DTI
electrolitos que contengan cromo trivalente. (g} " i -VWNWN

T OBJETIVOS

¢ [esarrollar un proceso de cromado con un electrolito
gue contenga cromo trivalente, Cr(lll). (TRL4 — TRL G
durante el proyecto).

» Mejorar las prestaciones del niquel quimico (Ni-P)
como alternativa ya aprobada por AIRBUS mediante el

{
Cr (VI) l

Cr (1)

uso de una estrategia que genere multicapas con

diferentes propiedades. Dicha solucion ya ha sido
explorada en el proyecto BEurostars TRUE-REPLACE vy
se pretende avanzar desde un TREL 5 hasta lograr un

Pos 3. Ni-P + Cr (Il
N il TRL 6 que permita iniciar el proceso de homologacion.
* Investigar en la combinacion de los recubrimientos de SEPTIEMBRE 2024
Cr y Ni-P, estudiando diferentes arguitecturas. Cr(VI)

Cr (i)
Ni-P

ACTIVIDADES DEL PROYECTO | ABORATORIO ESCALADO

La metodologia del proyecto SUSCROM consiste en la ejecucion de una serie de actividades de

I+0, con la idea de conseqguir el mejor recubrimiento posible sin cromo hexavalente y gue sea CARACTER|ZAC|()N VA|_|DAC|ON

aplicable a piezas de geometrias variadas y con diferentes grados de complejidad.
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